ZINGA Teknisk Datablad

ZM-RE-PRO-04-B (27.05.2015)
Oversatt fra enaelsk

Fysiske data og teknisk informasjon

ZINGA filmgalvaniseringssystem er en én-komponent korrosjonsbeskyttelse med 96 % sink i tarrfilmen
(DFT) og gir jernholdige metaller katodisk, galvanisk beskyttelse. Kan brukes som et unikt system som
alternativ til varmgalvanisering eller metallisering, som primer i et Duplex-system eller for regenerering-
og/eller et reparasjonssystem for varmgalvanisering og metallisering. Pafgres som maling; med pensel,
rulle eller sprayte. ZINGA leveres ogsa pa sprayflasker.

VATPRODUKT
Komponenter - Sinkpulver
- Aromatiske hydrokarboner
- Bindemiddel
Tetthet 2,67 kg/dm?3 (+ 0,06 kg/dm3)
Faststoffinnhold - 80 % etter vekt (+ 2 %)
- 58 % etter volum (£ 2 %) i henhold til ASTM D2697
Type tynner ZINGASOLV
Flammepunkt >40 °Ctil <60 °C

Flyktighe organiske forbindelser 474 g/l (EPA-metode 24) (= 178 g/kg) malt ved hjelp av SMi Inc.
(voc)

TORRFILM
Farge Matt metallisk gra (fargen mgrkner etter a ha veert i kontakt med fuktighet
Sinkinnhold

96 % (+1 %) etter vekt, med en renhet pa 99,995 %

ZINGA gir full katodisk beskyttelse og samsvarer med standarden 1SO 3549
med hensyn til sinkrenheten pa 99,995 % og til standarden ASTM A780 med
hensyn til bruk som reparasjonsstrgk for varmgalvanisering.

Spesielle egenskaper Pafgres i gjeldende lufttemperatur

Lufttemparaturomrade

- Minimum: -40 °C

- Maksimum: 120 °C med topper pa inntil 150 °C

- PH-omrade nedsenket: fra 5,5 pH til 9,5 pH

- PH-omrade i luft: fra 5,5 pH til 12,5 pH

- Utmerket UV-motstand

Giftighet Et tgrt strgk ZINGA er ikke giftig og kan brukes i kontakt med drikkevann, i
henhold til BS 6920-standarden. Her anbefales bruk av ZINGA PW. ZINGA er
ogsa testet i henhold til standard AS/NSZ 4020.

Sprayflaske 500 ml

% kg Tilgjengelig som prgve (pa forespgrsel)
1kg Kartong a 12 stk

5 kg Tilgjengelig

10 kg Tilgjengelig

25 kg Tilgjengelig

OPPBEVARING

Lagring Lagres tort og kjglig ved temperaturer mellom 5 °C og 25 °C
Holdbarhet i beholder Ubegrenset. Ved langtidslagring anbefales det a riste uapnet boks i en
automatisk rister minst én gang hvert tredje ar.
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Bruksomrader

SYSTEMANBEFALINGER

Unikt system ZINGA brukes som frittstaende system, pafgrt i 2 eller 3 strgk for a oppna
total maksimal tgrrfilmtykkelse (DFT)* pa 120 til 180 um.
Dette systemet anbefales pa det sterkeste pa grunn av enkelt vedlikehold.
Med tiden vil filmen bli tynnere etter hvert som ZINGA ofrer seg pa grunn av
den katodiske beskyttelsen. Et nytt strgk ZINGA kan pafgres direkte pa stalet
nar overflaten er forsvarlig rengjort. Dette vil «smelte» og regenerere og lade
det eksisterende ZINGA-laget. Hvor tykk tgrrfilm av ZINGA som skav ZINGA
som skal anvendes, avhenger av hvor tykt det gjenvaerende ZINGA-laget er.
Systemet med ZINGA 2 x 60 um torrfilmtykkelse samsvarer og er testet i
henhold til standardene:

- NORSOK M-501 system 7 og 1

- 1SO 12944-6:
o 2x60 um tgrrfilmtykkelse ZINGA: C4-Hgy, C5SM-Middels og C5I-
Middels
o 2x90 um tgrrfilmtykkelse ZINGA: C5M-Hgy og C5I-Hgy
Duplex-sytem | et duplekssystem blir ZINGA galvanisk primer i systemet. ZINGA skal helst
(Overmaling med kompatibel pafgres i én enkelt pafgring, fortrinnsvis ved sprgyting, for a oppna en
maling) tarrfilmtykkelse pa 60-80pum, maksimum pa 100um DFT.

ZINGA-flaten ma veere fri for sinksalter og annen forurensing fgr toppstrgket
pafgres. (Se eventuelt eget produktark for CHLOR*RID saltopplgser)

En lang rekke kompatible forseglere og toppstrgk kan pafgres pa ZINGA. For
a unnga nalehull i toppstrgket, brukes teknikken med takestrgk + fult strgk
(som innebaerer en standard uttynnet tgrrfilmtykkelse pa 25 til 35pum
etterfulgt av et fult strgk av samme produkt).

Forsegler pafgres tynt, som et «takestrgk» (Mist-coat):

- Pafgring minst 6 timer etter at ZINGA er bergringstgrr

- 25-35um tgrrfilmtykkelse.

- Normal fortynning for toppstrgket, i henhold til Teknisk Datablad

Toppstrgk:

- Minst 2 timer etter at takestrgket er bergringstgrr.

- Spesifisert tykkelse minus 25 — 30 um DFT (av takespray).
- Normal fortynning i henhold til Teknisk datablad

For a unnga eventuelle problemer med pafgring av toppstrgk, anbefaler vi a
bruke en sealer. Zinga Norway AS tilbyr 2 kompatible sealere som er testet i
henhold til ISO 12944: Zingalufer PU sealer) og Zingaceram HS (EP sealer)

Striping Det bgr stripes med ZINGA med pensel pa alle skarpe kanter, mutre og bolter
samt sveiseomrader fgr pafgring av det fgrste helstrgket med ZINGA.

Regeneringssystem / ZINGA kan pafgres oppa varmgalvanisering, metalliserings eller gammel

Reparasjonssystem ZINGA for a fornye, reparere eller forbedre den katodiske beskyttelsen. Hvor

tykk tgrrfilm som skal pafgres, avhenger av tykkelsen pa den eksisterende
galvaniseringen / metalliseringen.

DEKKEVNE OG FORBRUK
Teoretisk forbruk For 60um te@rrfilmtykkelse: 0,28 kg/m? eller 0,10 |/m? For 120um
tgrrfilmtykkelse: 0,55 kg/m? eller 0,21 |/m?

Teoretisk dekkevne
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Praktisk dekkevne

For 60um tgrrfilmtykkelse: 3,62 m?/kg eller 9,67 m?/I For 120um
tgrrfilmtykkelse: 1,81 m?/kg eller 4,83 m?/I

Avhenger av underlagets ruhetsprofil og pafgringsmetoden

MILJ@BETINGELSER UNDER PAF@RING

Omgivelsestemperatur
Relativ fuktighet

Overflatetemperatur

Produkttemperatur

Minimum -15 °C

Maksimum 40 °C

Maksimum 95 %

Ma ikke pafgres pa en damp eller vat overflate

Minimum 3 °C over duggpunktet

Ikke synlig vann eller is

Maksimum 60 °C

Under pafgring ma temperaturen pa ZINGA holdes mellom 15 og 25 °C.
Lavere eller hgyere produkttemperatur vil pavirke hvor jevn filmen blir nar
den tgrker.

TORKEPROSESS OG OVERMALING

Térkeprosess

Torketid

Pafgring av et nytt strok ZINGA

Regenerering

Dysetrykk
Dyseapning
Spesielle krav til sprgyteutstyr

Kommentar

ZINGA tgrker ved at Igsemiddelet fordamper (forlater sinken).

Torkeprosessen pavirkes av den totale vatfilmtykkelsen, hvor mange strgk

som er pafgrt, omgivelsestemperaturen og overflatetemperaturen samt

luftsirkulasjonen.

For 40 um tgrrfilmtykkelse ved 20 °C i et godt ventilert miljg:

- Bergringstgrr: etter 15 minutter

- Brukstgrr: etter 1 time

- Fullstendig herdet: etter 48 timer

- Klar for nedsenkning: etter 2 timer

Med pensel: 2 timer etter bergringstgrr

- Maed sprgytepistol: 1 time etter bergringstgrr

- Maksimal pafgringstid er avhengig av miljgforholdene. Hvis det er
dannet nye sinksalter ma disse fjernes fgrst.

Hvert nytt strgk ZINGA Igser opp det gamle ZINGA-laget slik at begge
strgkene gar fullstendig sammen danner ett homogent lag. Derfor kan
Zinganiserte strukturer regenereres eller bygges pa med nye lag ZINGA etter
at det gamle er oppbrukt som resultat av den katodiske
beskyttelsesprosessen. For forbehandling pa gamle Zinganiserte overflater,
vennligst kontakt ZINGA Norway AS eller les veiledningen «ZINGA pa gamle
varmgalvaniserte strukturer».

2 til 4 bar

1,8 til 2,2 mm

For sprgyting av ZINGA, er det bedre a fjerne alle filtre fra pistolen for a
unnga blokkering.

- Sprgytepistolen ma vare utstyrt med forsterkede nal fjzerer

- Bruk korte rgr

ZINGA ma rgres ofte slik at sinken i ZINGA ikke legger seg pa bunnen.

 MALINGEROGLAGTYKKELSER |

Vatfilmtykkelse

Helst i henhold til ISO 2802

- Vatfilmtykkelsen bgr males ved hjelp av malingskam

- Avhengig av fortynning | DFT av ZINGA kan denne beregnes ut fra den
malte vatfilmtykkelsen: DFT=Vatfilmtykkelse*(sbv/100)

w
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- Huvis vatfilmtykkelsen av et lag ZINGA blir malt ma det tas hensyn
til at de etterfglgende lagene vil reliquidie og derfor ma
vatfilmtykkelsen males av hele systemet (forskjellige lag)

Torrfilmtykkelse Helst i henhold til ISO 2802
- DFT av Zinga skal males ved hjelp av en magnetisk induksjonskam
- DFT maling av mellomliggende Zinga lag kan gi feilaktige tall, da maleren
presses i det ikke helt herdede laget. Det er bedre & male etter at det
endelige laget er pafgrt, ettersom mellomlagene alltid vil I@ses opp og
danne ett homogent lag

Antall malinger Helst ifglge ISO 19840
- 5malinger /m2

Korreksjonsverdiene I henhold til ISO 8503-1 blir overflateprofilen definert som MEDIUM, derfor
skal korreksjonsverdien 25um benyttes
Korreksjonsverdien skal trekkes fra den enkelte lesning for a gi den eksakte
tgrrfilmtykkelsen i mikrometer

Akseptkriterier Helst etter ISO 19840

- Det aritmetiske gjennomsnitt av alle de individuelle tgrrfilmtykkelsene
skal veere lik eller stgrre en den nominelle tgrrfilmtykkelse (NDFT)

- Alleindividuelle tgrrfilmtykkelser skal veere lik eller over 80 % av NDFT

- Individuell tgrrfilmtykkelse pa mellom 80 % av NDFT og NDFT er
akseptabelt forutsatt at antall malinger er mindre enn 20 % av det totale
antall individuelle malinger

- Alle individuelle tgrrfilmtykkelser skal vaere mindre enn eller lik den
spesifiserte maksimale tgrrfilmtykkelsen

Pafgringsmetoder

KLARGJ@RING AV OVERFLATEN

Rengjgring Den vanligste maten a oppna en ren (og samtidig ru) overflate pa fgr pafgring
av ZINGA er:
Fgrst ma overflaten avfettes, fortrinnsvis ved damprengjgring (steaming) ved
140 bar og 80 °C. Deretter ma det sandblases eller slamblases til renhetsgrad
SA 2,5 i henhold til ISO 8501-1 eller til renhetsgraden beskrevet i
standardene SSPC-SP10 og NACE nr. 2. Dette betyr at overflaten ma veere fri
for rust, fett, olje, maling, salt, skitt, glgdeskall og annen forurensing. Nar
sandblasing er gjennomfgrt, skal overflaten avstgves med uforurenset
trykkluft i henhold til ISO 8502-3 (klasse 2), og ved slamblasing skal
overflaten tgrkes med uforurenset trykkluft.
En annen mate a oppna en ren overflate pa, er hgyttrykksspyling med vann
til renhetsgrad WJ2 i henhold til standardene NACE nr. 5 og SSPC-SP12 niva
SC1. Husk likevel at denne metoden ikke gir en ru overflate.
Denne hgye renhetsgraden er ogsa ngdvendig nar ZINGA pafgres et
varmgalvanisert eller metallisert strgk, eller nar den brukes pa toppen av et
eksisterende ZINGA-lag. Ta kontakt med Zinga Norway AS.
For underlag som ikke skal nedsenkes, kan ZINGA pafgres pa flashrust (FWJ-
2) som opptrer innen den tillatte tidsfristen. For anvendelser som skal
nedsenkes, kan ZINGA bare pafgres pa en SA 2,5 bearbeidet overflate med
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forurensing i henhold til NACE nr. 5/SSPC SP-12 niva SC1 med mindre noe
annet er avtalt med Zinga Norway AS.
Pa sma omrader eller pa ikke-kritiske anvendelser kan ZINGA pafgres en
overflate som er manuelt bearbeidet til grad St 3 i henhold til ISO 8501-1. Ta
kontakt med ZINGA Norway AS

Ruhet ZINGA skal pafgres en overflate med ruhetsgrad pa Rz 50 til 70 um (for total
tgrrfilmtykkelse < 280 um) eller Rz 60 til 80 um (for total tgrrfilmtykkelse >
280 um) i henhold til ISO 8503-2:2012. Dette kan
oppnas ved sandblasing (med skarpe partikler), men ikke med slyngrensing
(runde kuler). Sgrg for at overflaten er avfettet fgr sandblasingen. Denne
hgye ruhetsgraden er ikke ngdvendig nar ZINGA pafgres en varmgalvanisert
eller metallisert overflate, eller ved pafgring oppa et eksisterende ZINGA-lag.
Ta kontakt med Zinga Norway AS.
Pa sma omrader eller pa ikke-kritiske anvendelser kan ZINGA pafgres pa en
overflate som er manuelt bearbeidet, f.eks. med nalepistol eller vinkelsliper,
for a oppna tilstrekkelig ruhet for Zinga. Ta kontakt med Zinga Norway AS.

Maks tid innen pafgring av ZINGA pafgres den rensede flaten sa snart som mulig:

strok 2 - Under tgrre forhold: avhengig av plassering
- Ved rengjgring med vann eller dersom den relative luftfuktigheten ligger

tett opp til 80 %: hgyst 4 timers ventetid

Dersom overflaten blir forurenset fgr pafgring, ma den rengjgres pa nytt som
beskrevet over. Flashrust kan fjernes med stalbgrste.

SZARSKILTE INSTRUKSER

Omrgring ZINGA ma rgres grundig for at vaesken skal bli homogen f@r pafgring. Etter
hgyst 20 minutter ma det rgres pa ny.
- Ved sprgyting ma det rgres kontinuerlig.

Tynning ZINGA kan tynnes med 0 til 5 % (volum for volum) Zingasolv ved bruk av
luftfritt spreyteutstyr og O til 25 % for luftdrevne anvendelser. Zingasolv ma
tilsettes under omrgring.

Rensing av verktgy og utstyr Fgr og etter bruk ma sprgyteutstyret renses med Zingasolv. Pensler og ruller
ma ogsa rengjgres med Zingasolv. White spirit ma aldri brukes.

Spesielle krav til sprgyteutstyr | -  Tgm ZINGA i beholderen gjennom et filter pa 100 mesh (150 pum).
- For sprgyting av ZINGA er det best a fjerne alle filtre fra pistolen og
Beholderen, for a unnga tilstopping.
- Sprgytepistolen ma veere utstyrt med forsterkede nalefjerer.

PAF@RING MED PENSEL OG RULLE

Fortynning ZINGA er klar til bruk ved pafgring med pensel eller rull. For optimal bruk
fortynnes ZINGA 3-5%. (volum for volum).

Fgrste strok Fgrste strgk ma aldri pafgres med rull, bare med pensel, for a fylle
hulrommene i ruhetsprofilen og vaete overflaten.

Type pensel og rulle - Industriell rund pensel

- Kortharet rull (mohair)

PAF@RING MED VANLIG SPR@YTEPISTOL

Fortynning 10-20 % (volum for volum) med Zingasolv avhengig av dyse-stgrrelse. Mer
fortynning med samme dyse-stgrrelse gir en glattere overflatefinish.

Dysetrykk 2 til 4 bar

Dyseapning 1,8 til 2,2 mm

]
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Spesielle krav til sprgyteutstyr

Bruk korte rgr

Det er best a fjerne alle filtre fra pistolen for @ unnga blokkering.
Spraytepistolen ma vare utstyrt med forsterkede nal-fjeerer

Kommentar

ZINGA ma rgres ofte slik at sinken i ZINGA ikke legger seg pa bunnen.

PAF@RING MED VANLIG SPROYTEPISTOL MED TRYKKANNE

Fortynning 5 til 7 % med Zingasolv avhengig av dyse-st@rrelse (volum for volum)
Sproyteviskositet 25 til 35 sek. Ford-kopp nr. 4 ved 20 °C

Dysetrykk 3 til 4 bar

Kannetrykk 0,8 til 1,5 bar

Dyseapning 0,017 til 0,031 tommer

PAF@RING MED LUFTFRI SPRAYTEPISTOL

Fortynning 5—7 % (volum for volum)
Dysetrykk + 150 bar

Dyseapning +0,017 til 0,031 tommer

Andre pafgringsmetoder Ta kontakt med ZINGA Norway AS

FORTYNNINGSTABELL

Pensel eller rulle Vanlig sprogytepistol Luftfri sprgytepistol
1kg 0.03-0.05 kg / 0.10-0.20 kg / 0.05-0.07 kg /
0.034-0.057 L Zingasolv 0.114-0.228 L Zingasolv 0.057-0.080 L Zingasolv
5 kg 0.15-0.25 kg / 01.171-0285 L | 0.50-1.00 kg / 0.25-0.35 kg /
Zingasolv 0.571-1.142 L Zingasolv 0.285-0.400 L Zingasolv
10 kg 0.30-0.50 kg / 1.00-2.00 kg / 0.50-0.70 kg /
0.342-0.571 L Zingasolv 1.142-2.283 L Zingasolv 0.571-0.800 L Zingasolv
25 kg 0.75-1.25 kg / 2.50-5.00 kg / 1.25-1.75 kg /
0.856-1.427 L Zingasolv 2.854-5.708 L Zingasolv 1.427-1.998 L Zingasolv

For mer informasjon om spesifikke og detaljerte anbefalinger om anvendelse og pafgring av ZINGA, vennligst ta
kontakt ZINGA Norway AS. For informasjon om helse, miljg og sikkerhet samt forholdsregler ved bruk, se ZINGA
sikkerhetsdatablad.

ZINGA NORWAY AS
Tjuvholmen Alle 3, 0253 Oslo
Telefon: 238 91035 /901 82 991
post@zinga.no www.zinga.no

Ansvarsfraskrivelse *

*Opplysningene i dette databladet er kun indikative og er gitt ut fra var beste kunnskap, pG grunnlag av praktisk erfaring og
utpravning. Vi har ikke kontroll over forholdene og metodene for hdndtering, oppbevaring, bruk og avhending av produktet,
og dette er derfor ikke vdrt ansvar. Av disse og andre grunner pdatar vi oss intet ansvar for tap, skade eller kostnader som
fordrsakes av eller som pG noen madte er knyttet til handtering, lagring, bruk eller avhending av produktet. Eventuelle krav med
hensyn til mangler ma fremsettes innen 3 mdneder etter at varene er mottatt, med angivelse av partinummer. Vi forbeholder
oss retten til G endre resepten dersom rdstoffets egenskaper endrer seg. Dette databladet erstatter alle tidligere eksemplarer.

)]



